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Machine fully hydraulic

3 rolls with variable geometry able
to bend steel plate up to 200mm
thickness

Independent movement of

the three rolls and parallelism
management through proportional
valves and electronic system

Bending capacities equal to about
twice those of pre-bending thanks
to the possibility of increasing the
lower rolls distance, with same
thrust available

Great performance on pre-
bending with flat part shorter than
2 x thickness

Lateral rolls with automatic
electronic-hydraulic system of
braking

Easy and precise solution for
conical application

Calibrating of rolled and welded
plate with the possibility of using
the top roll like a traditional press-
brake machine

Savings on foundation costs
thanks to the reduced working
height due to the horizontal
movement of the rolls

Great flexibility of the machine
with the option of upper roll quick
replacement

Structure and components
designed to withstand heavy use
over the long term with reduced
maintenance

Y IMCAR

Bending & Welding Technologies

* Vollhydraulische Maschine

* 3 Walzen mit variabler Geometrie
zum Biegen von Stahlblechen bis
200 mm Dicke

* Unabhéngige Verstellung der drei
Walzen und Parallelitdskontrolle
durch Proportionalventile und
Elektroniksystem

* Biegeleistungen etwa zweifach
der Anbiegeleistungen durch
VergréBerung des Abstandes der
Seitenwalzen und verfiigbarem
gleichen Druck

* GroBe Anbiegeleistung mit
Flachenden kiirzer als zweimal
Blechdicke

* Seitenwalzen mit automatischem
elektronisch-hydraulischem
Bremssystem

* Einfache und prézise Méglichkeit
des Konischbiegens

* Kalibieren des gewalzten und
geschweiBten Rohres durch die
Mdglichkeit die Oberwalze wie
eine Abkantpresse einzusetzen

» Geringere Fundamentkosten durch
die verringerte Arbeitshéhe infolge

der Horizontalverstellung der
Seitenwalzen

* GréBere Flexibilitit der Maschine
durch schnellen Austausch der
Oberwalze

» Aufbau und Komponenten
ausgewéhit fur langjéhrigen

Einsatz der Maschine mit geringen

Wartungszeiten.

ObopynoBaHue NOMHOCTbIO
ruapasnanyeckoe

3-BaJIKOBAsA MallWHA C
nepemMeHHoOW reomeTpuen ans
rmbKun cTaNbHbIX NMcToB o 200
MM TOJILLUHOMN

He3aBucumble nepemelLeHns
Tpex Ba/KOB U yrpaBsieHune
napannenbHOCTbIO NP NOMOLN
NPONOPLNOHAJIbHBIX K/1AMNaHOB U
3N1€KTPOHHOMN CUCTEMDI

AnanasoH TONWMH ANs pexuma
rmbky NprMepHoO B ABa pasa
BbiLUE, YEM AJIS pexuma noarmbku
npu Tex xe ycunusax, bnaroaaps
BO3MOXHOCTU YBEeINYEHUSA
paccTosHus Mexay 60KOBbIMM
BaJIKaMM

Mnockui kpain MeHee 2-X TONLLUH

MeTassla B pexunme noarmbka

BokoBble BasIKM OCHaLLEHbl
ABTOMATMYECKOW 3NeKTPOHHO-
rMapasInNyYeckon cMcTemMon
TOPMO30B

lMpocToe u ToyHOe pelweHne ang
rMbKn KOHYCOB

KaJ'll/I6pOBKa CBa/1bLLOBAHHOIO "
CBAapeHHOoro ancTta npu noMouun
BEPXHero sasjika noaobHo

TPaANUNOHHOMY ﬂVICTOI'l/I60‘-IHOMy

npeccy

JKOHOMMUSA 3aTpaT Ha pyHAAMEHT
6narogaps ymeHblueHuo paboyei
BbICOTbl M3-3a FOPU30OHTANILHOIO
NBUXEHUA BaIKOB

bonbwas rmbkocTs 060pyAOBaAHMA

C onuuein 6bICTPON CMeHbI
BepPXHero sasika

KOHCTPYKLLMA N KOMMOHEHTbI
CMPOEKTUPOBAHbI ANA
MHTEHCNBHOIO UCMOJIb30BAHUA

obopynoBaHus 6e3 nocnieanylolero

CHUXeHUA Npon3BoanNTenbHOCTU

Rolls movement scheme / Abbildung
Walzenverstellungen | Cxema ABUXeHWUA BasIKOB
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Interchangeable quick-release system for the top roll /
Schnellwechseleinrichtung fiir Oberwalze /| CucTema bbICTPOI 3aMeHbl
BEPXHero Bajka

Breaking system / Bremssystem /| Cuctema
npeAoTBpALLEHWA MOTOMOK

PLC
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TECHNICAL DATA / TECHNISCHE DATEN / TexHuyeckue aaHHbie

Material steel with RE=260 N/mm? and Rm=400 N/mm?
gIFA?(rJ:I :gﬂ T0P ; oLt SIDEEROLL Pre bending | Pre hending | Pre bending Rolling POWER DIMENSIONS WEIGHT
thickness with | thickness with | thickness with | thickness with LxWxH
B15x f3x f5x f5x
top roller top roller top roller top roller

mm KN mm mm mm mm mm mm Kw mm Ton.
3RHT 25/4 2550 2000 380 340 22 25 27 38 33 5000x2350x1800 16
3RHT 30/4 2550 2600 430 390 28 30 32 48 4 5300x2800x2000 20
3RHT 35/4 2550 3200 490 440 32 35 37 52 48 6000x2800x2000 28
3RHT 40/4 2550 4300 550 470 38 40 43 63 63,5 6500x2900x2400 33
3RHT 50/4 2550 5500 590 500 52 56 58 75 80 6500x3200x2750 48
3RHT 60/4 2550 7000 630 540 60 63 65 90 105 7000x3700x3250 61
3RHT 70/4 2550 8500 690 580 70 75 80 100 120 7300x4000x3400 73
3RHT 80/4 2550 10000 730 630 80 85 90 115 135 7500x4200x3500 85
3RHT 25/5 3000 2000 400 350 20 23 25 36 33 5500x2350x1800 18
3RHT 30/5 3000 2600 450 400 25 28 30 45 4 5800x2600x2000 22,5
3RHT 35/5 3000 3200 510 450 30 33 35 50 48 6500x2800x2200 33
3RHT 40/5 3000 4300 570 480 35 38 40 60 63,5 7000x2900x2400 40
3RHT 50/5 3000 5500 620 520 45 48 50 70 80 7000x3200x2750 54
3RHT 60/5 3000 7000 660 560 55 58 60 85 105 7500x3700x3250 65
3RHT 70/5 3000 8500 720 600 65 70 75 95 120 7800x4000x3400 78
3RHT 80/5 3000 10000 760 650 75 80 85 110 135 8000x4200x3500 90
3RHT 30/7 4000 2000 450 400 16 17 18 28 33 6500x2450x1900 25
3RHT 35/7 4000 2600 510 450 20 23 25 40 4 7500x2800x2200 35
3RHT 40/7 4000 3200 570 480 26 28 30 45 48 8000x2900x2400 42
3RHT 50/7 4000 4300 620 520 30 33 35 55 63,5 8000x3200x2750 55
3RHT 60/7 4000 5500 660 560 35 38 40 60 80 8500x3700x3250 66
3RHT 70/7 4000 7000 720 600 45 48 50 75 105 8800x4000x3400 78
3RHT 80/7 4000 8500 760 650 55 60 65 85 120 9000x4200x3500 90
3RHT 90/7 4000 10000 810 690 65 70 75 100 135 9400x4600x4000 105

Capacities not mentioned in above chart are available on request / Diese Kapazitaten sind nicht in der obigen Datentabelle aufgefiihrt. Diese sind nur auf Anfrage verfiigbar /
3HayeHws, He yKa3aHHble Bbile B TabauLe AaHHbIX, BO3MOXHbI MO 3anpocy

Minimum diameter obtainable = 1,2 x top roll diameter at max width and max thickness allowed on machine. / Minimaler, erreichbarer Durchmesser = 1,2 x Durchmesser
der oberen Rollen, gleich der maximalen Weite und max. Dicke, die auf der Maschine erlaubt sind /| MuHMManbHbI JOCTUXUMBINA AnameTp - 1,2 X AWAMETp BepXHero
BaJIKa NPU MAKC. LWUMPUHE M MAKC. TONLLMHE, KOTOpble AonycKaloTca obopyaoBaHuem

Capacities related to steel quality FE 42/ST 42 (R=42-50 kg/mm?. RS=26 kg/mm?) / Die Kapazitdten hdngen von der jeweiligen Stahl-Qualitat ab FE 42/ST 42 (R=42-50 kg/mm?.
RS=26 kg/mm?)/ 3HaueHus yka3aHbl ANA CTaM CO CBOWCTBaMM FE 42/ST 42 (R=42-50 kr/MM2. RS=26 Kr/mMm2)

All specifications above are subject to variation without notice / Alle oben genannten Spezifikationen unterliegen Schwankungen ohne Ankiindigung / Bce BbilueyKa3aHHbe TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKIN ABASIOTCA 0BbEKTOM
BO3MOXHbIX V3MEHeHuI 663 NPEABAPUTENILHOTO YBEAOMAHNA
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Tel. ++39 039.60.40.893 * Fax ++39 039.60.41.531
E-mail: imcar@imcar.it - www.imcar.it

03/2016 - www.verga-artigrafiche.it



