
Sandflex 
Биметалната технология

Боркорони и аксесоари

серия 3830 – подходящи за рязане на сто
мана, неръждаема стомана, чугун, алуми ний, 
месинг, мед. Осигуряват дълбочина на рязане 
38 mm.

серия 3833 – подходящи за рязане на дърво, 
дърво с пирони, тухли, MDF, гипсокартон, фур
нир, пластмаса. Осигуряват дълбочина на ря
зане 71 mm.

серия 3832 – подходящи за рязане на кера
мика, ламинат, фиброглас, твърда дървесина, 
тухли. Осигуряват дълбочина на рязане 38 mm.

Центрови свредла-
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3834ARBR930EL 3834DRLEL 

3834ARBR930ESM 3834DRLHSSES 

3834ARBR930ES 3834DRLES 

3834ARBR630
3834ARBR730
3834ARBR930
3834ARBR1130
3834ARBRSD30

3834DRLL 

3834DRL 

3834DRLCT 
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3834ARBR9100EL 3834DRLEL 

3834ARBR9100ESM 3834DRLHSSES 

3834ARBR9100ES 3834DRLES 

3834ARBR9100QC

3834DRLL 3834ARBR11152QC

3834ARBR16152QC

3834ARBR9100
3834DRL 

3834ARBR11152

3834ARBR16152
3834DRLCT 

3834ARBRSD152QC

                Биметални боркорони 
                3830

383014VIP 383046VIP 383086VIP
383016VIP 383048VIP 383089VIP
383017VIP 383050VIP 383092VIP
383019VIP 383051VIP 383095VIP
383020VIP 383052VIP 383098VIP
383021VIP 383054VIP 3830102VIP
383022VIP 383055VIP 3830105VIP
383024VIP 383056VIP 3830108VIP
383025VIP 383057VIP 3830111VIP
383027VIP 383059VIP 3830114VIP
383029VIP 383060VIP 3830121VIP
383030VIP 383062VIP 3830127VIP
383032VIP 383064VIP 3830133VIP
383033VIP 383065VIP 3830140VIP
383035VIP 383067VIP 3830146VIP
383037VIP 383068VIP 3830152VIP
383038VIP 383070VIP 3830168
383040VIP 383073VIP 3830177HIGH
383041VIP 383076VIP 3830210
383043VIP 383079VIP
383044VIP 383083VIP

               карбидни боркорони 
               Superior 3833

383319C 383362C 383392C

383320C 383364C 383395C

383322C 383365C 383398C

383325C 383367C 3833102C

383327C 383368C 3833105C

383329C 383370C 3833108C

383330C 383371C 3833109C

383332C 383373C 3833111C

383335C 383374C 3833114C

383338C 383376C 3833121C

383340C 383377C 3833127C

383341C 383378C 3833133C

383344C 383379C 3833140C

383348C 383383C 3833152C

383351C 383386C 3833159C

383354C 383389C 3833168

383356C 383392C 3833177

383357C 383395C 3833210

383360C 383398C 3833225

               карбидни боркорони 
               3832

383214 383243 383283

383216 383244 383286

383217 383246 383289

383219 383248 383292

383220 383251 383295

383221 383252 383298

383222 383254 3832102

383224 383256 3832105

383225 383257 3832108

383227 383259 3832111

383229 383260 3832114

383230 383264 3832121

383232 383265 3832127

383233 383267 3832133

383235 383268 3832140

383237 383270 3832146

383238 383273 3832152

383240 383276

383241 383279

HSS бавнооборотни дискове за 
рязане на метал 3815
•	 Диаметри	от	200	до	350	mm	с	отвор	32	mm
•	 Диаметри	от	250	до	315	mm	с	отвор	40	mm	
•	 Диаметри	370	и	400	mm	с	отвор	50	mm

карбидни дискове за алуминий и 
пластмаса 8501-S
•	 Диаметри	от	210	до	305	mm	с	отвор	30	mm	
Без допълнителни присъединителни отвори

карбидни дискове за дърво 8501

•	 Диаметри	от	125	до	160	mm	с	отвор	20	mm	
•	 Диаметри	от	170	до	400	mm	с	отвор	30	mm
Без допълнителни присъединителни отвори



определяне броя на зъбите в инч при рязане на тръби и 
профили
Препоръчителната стъпка на зъбите се отчита в зоната, в която се пресичат широчината на 
профила, респективно външния диаметър на тръбата, с дебелината на стената на заготовката.

Пример I:
За рязане на Ппрофил 100 х 10 mm се избира лента с 5/8 TPI или 4/6 TPI.

Пример II:
За рязане на тръба 40 х 1.6 mm се избира лента с 10/14 TPI.

Правилно рязане с биметални ленти Sandflex
Изберете лента, подходяща за материала, който искате да обработвате. Характеристи ките ѝ трябва 
да съответстват на извършваната работа, а стъпката на зъбите да бъде подходяща за обработвания 
детайл.  
Накрая проверете дали:      
•	 опънът	на	лентата	е	правилен
•	 има	охлаждаща	течност
•	 стружките	от	зоната	на	рязане	са	почистени	

Важно: по всяко време в зоната на ряза нето 
трябва да са ангажирани най-мал ко три зъба.

Минимум три зъба

Означение на лентата:       Например   3851    –      34     –     1.1     –     4/6     –     4570

Вид на платното 
Ширина на платното Брой на зъбите в инч и вид на назъбването

Дебелина	на	платното	 Дължина	на	лентата	(mm)

Таблица за приложимост на биметалните ленти при обработка на различните видове материали

определяне броя на зъбите в инч при рязане на плътни 
заготовки
Пример I:
За отрязване на прът с Ø150 mm, използвайте стъпка 2 TPI ако работи те с лента с равномерна 
стъпка, или стъпка 2/3 или 1.4/2 зъба в инч за лента с променлива стъпка.
Пример II:
За рязане на меки материали като пластмаса, алуминий или дърво, избирарайте поедра 
стъпка от отчетената от диаграмата  идете с две полета понагоре. Например при рязане 
на алуминиева заготовка с размер 13  20 mm, вземете стъпка 6 TPI или 5/8 TPI. Идеалният 
случай е попадане в найшироката част на поле.
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Материал 3858 PHX 
P9000

3854 PQ 3854 PHX 3851  
COBRA

3853 TOP 
Fabricator

3857  
EASY CUT

3850

1 Конструкционна стомана
2 Машинна стомана
3 Пружинна стомана
4 Закалена стомана
5 Лагерна и високолегирана стомана
6 Нелегирана инструментална стомана
7 Студено валцована инструментална стомана
8 Високолегирана горещо валцована стомана
9 Бързорезна стомана

10 Азотирана	стомана	(устойчиви	на	корозия	и	
износване	стомани)

11 Неръждаема стомана
12 Топлоустойчива стомана
13 Титан и титаниеви сплави
14 Никел и никелкобалтови сплави
15 Индукционно закалени пръти
16 Чугун
17 Алуминий
18 Месинг
19 Мед
20 Тръби и профили

Степен на приложимост Найдобра Подобра Добра
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3851-Sandflex ® Cobra™ 
(Powder HSS) 
Биметална лента с високо съдържание на ко    
балт. Помалка жилавост, но много устой чи   ва 
на висока температура. За про мишлена ра бо
та при рязане на ма териа ли от алу ми ний до 
легирана и неръждаема сто мана, за средни 
и едрогабаритни заго товки, тръби, профили, 
както и за кон тур но рязане.

3854-Sandflex ® King Cobra™  
(ASP 2042/M51)
Биметална лента, легирана с кобалт, волфрам 
и  ванадий.  Поради  високите топло и износо
устойчивост, тя е идеалния избор за рязане на 
високолегирани стомани и материали с го леми 
сечения.

3857-Easy-Cut (М42)
Патентованият дизайн на зъби те позволява 
да режете заготовки с раз лични размери и 
раз   лични материали само с една лента. Неза
висимо от това дали режете цветни или черни 
метали, независимо от формата на за готовките 
 плътни, тръби, профили или на снопове, може 
да използвате една единствена лента.

3853-Sandflex Fabricator™ 
(Powder HSS)
Биметална лента със специално конструирани 
зъби, с положителен преден ъгъл, подходящ за 
гладко рязане. голяма трайност при рязане на 
тръби и профили от конструкционна стоманa 
по единично или в пакети.

спецификации на ленти

 Ширина Дебелина TPI назъбване

385160.6H6
6 0.6

6 Hook
385160.610/14 10/14 PRX
385160.9H6

6 0.9
6 Hook

385160.910/14 10/14 PRX
3851100.6H4

10 0.6
4 Hook

3851100.6H6 6 Hook
3851100.610/14 10/14 PRX
3851100.9H4

10 0.9
4 Hook

3851100.9H6 6 Hook
3851100.910/14 10/14 PRX
3851130.5R10

13 0.5

10 Regular
3851130.510/14 10/14 PRX
3851130.5R14 14 Regular
3851130.514/18 14/18 PRX
3851130.5R18 18 Regular
3851130.5R24 24 Regular
3851130.65/8

13 0.6

5/8 PRX
3851130.66/10 6/10 PRX
3851130.68/12 8/12 PRX
3851130.610/14 10/14 PRX
3851130.6H4 4 Hook
3851130.6H6 6 Hook
3851130.96/10

13 0.9

6/10 PRX
3851130.910/14 10/14 PRX
3851130.9H3 3 Hook
3851130.9H4 4 Hook
3851200.94/6

20 0.9

4/6 PRX
3851200.95/8 5/8 PRX
3851200.96/10 6/10 PRX
3851200.98/12 8/12 PRX
3851200.910/14 10/14 PRX
3851270.92/3

27 0.9

2/3 PRX
3851270.93/4 3/4 PRX
3851270.94/6 4/6 PRX
3851270.95/8 5/8 PRX
3851270.96/10 6/10 PRX
3851270.98/12 8/12 PRX
3851270.910/14 10/14 PRX
3851341.12/3

34 1.1

2/3 PRX
3851341.13/4 3/4 PRX
3851341.14/6 4/6 PRX
3851341.15/8 5/8 PRX
3851341.16/10 6/10 PRX
3851411.31.4/2

41 1.3

1.4/2 PRX
3851411.32/3 2/3 PRX
3851411.33/4 3/4 PRX
3851411.34/6 4/6 PRX
3851411.35/8 5/8 PRX
3851541.32/3

54 1.3
2/3 PRX

3851541.34/6 4/6 PRX
3851541.38/12 8/12 PRX
3851541.61/1.4

54 1.6

1/1.4 PRX
3851541.61.4/2 1.4/2 PRX
3851541.62/3 2/3 PRX
3851541.63/4 3/4 PRX

 Ширина Дебелина TPI назъбване
3857130.5EZS 13 0.5 S EZ
3857130.6EZS

13 0.6
S EZ

3857130.6EZM M EZ
3857130.6EZL L EZ
3857200.9EZS

20 0.9
S EZ

3857200.9EZM M EZ
3857200.9EZL L EZ
3857270.9EZS

27 0.9
S EZ

3857270.9EZM M EZ
3857270.9EZL L EZ
3857341.1EZS

34 1.1
S EZ

3857341.1EZM M EZ
3857341.1EZL L EZ

 Ширина Дебелина TPI назъбване
3854270.9PHX2/3

27 0.9
2/3 PHX

3854270.9PHX3/4 3/4 PHX
3854270.9PHX4/6 4/6 PHX
3854341.1PHX1.4/2

34 1.1

1.4/2 PHX
3854341.1PHX2/3 2/3 PHX
3854341.1PHX3/4 3/4 PHX
3854341.1PHX4/6 4/6 PHX
3854411.3PHX1.4/2

41 1.3

1.4/2 PHX
3854411.3PHX2/3 2/3 PHX
3854411.3PHX3/4 3/4 PHX
3854411.3PHX4/6 4/6 PHX
3854541.3PHX1.4/2

54 1.3
1.4/2 PHX

3854541.3PHX2/3 2/3 PHX
3854541.3PHX3/4 3/4 PHX
3854541.6PHX.7/1

54 1.6

0.7/1 PHX
3854541.6PHX1/1.4 1/1.4 PHX
3854541.6PHX2/3 2/3 PHX
3854541.6PHX3/4 3/4 PHX

 Ширина Дебелина TPI назъбване
3853200.95/7VS

20 0.9
5/7 PF

3853200.98/11VS 8/11 PF
3853270.93/4

27 0.9

3/4 PF
3853270.94/6 4/6 PF
3853270.95/8 5/8 PF
3853270.95/7VS 5/7 PF
3853270.98/11VS 8/11 PF
3853341.12/3

34 1.1

2/3 PF
3853341.13/4 3/4 PF
3853341.14/6 4/6 PF
3853341.15/8 5/8 PF
3853341.15/7VS 5/7 PF
3853341.18/11VS 8/11 PF
3853411.32/3

41 1.3

2/3 PF
3853411.33/4 3/4 PF
3853411.34/6 4/6 PF
3853411.35/8 5/8 PF
3853411.35/7VS 5/7 PF
3853541.33/4

54 1.3
3/4 PF

3853541.35/8 5/8 PF
3853541.62/3

54 1.6
2/3 PF

3853541.63/4 3/4 PF
3853541.64/6 4/6 PF



 L 
mm

Деб.
mm

назъбване
TPI

394010014ST 100 0.9 14

За метал 

394010018ST 100 0.9 18
394015014ST 150 0.9 14
394015018ST 150 0.9 18
394022814ST 228 0.9 14
394022818ST 228 0.9 18
394030014ST 300 0.9 14
394030018ST 300 0.9 18
39401508/12ST 150 0.9 8/12
394015010ST 150 0.9 10
39402288/12ST 228 1.3 8/12
394010024ST 100 0.9 24
394015024ST 150 0.9 24
39401504/6SC 150 1.3 4/6

За метал и дърво  

39401505/8SL 150 1.3 5/8
39401506ST 150 0.9 6
39402286SL 228 1.3 6
39403006SL 300 1.3 6
39403008/12SL 300 1.3 8/12
394022810DSL 228 1.6 10
39401505/8DSL 150 1.6 5/8
39402285/8DSL 228 1.6 5/8
39403005/8DSL 300 1.6 5/8
394022810/14PR09 228 0.9 10/14
39422287HSL 228 1.0 7

За дърво   

39423007HSL 300 1.0 7
39422285HSL 228 1.0 5
39423005HSL 300 1.0 5
394222811HSL 228 1.0 11
39421507SL 150 1.1 7
39422287SL 228 1.1 7
39423007SL 300 1.1 7

 L 
mm

назъбване
TPI

913PM 100 Prog

За метал

91433 100 8

91502 77 36

91512 77 24

91517 77 24

91522 77 14

91611 132 24

91612 77 24

91622 77 14

917V1 132 10/14

912PW 116 Prog За метал и дърво
914PWM 132 Prog

91623 116 10

91434 116 8

За дърво

91444 152 6

91023 100 8

91027 77 12

91143 100 6

91148 100 6

91223 100 10

91226 100 10

91243 100 6

91412 76 20

91443 100 6

91233 116 8

София 1220, ул. “Илиенско шосе” 8; тел.: 02 926 60 60, 02 451 16 73; 02 926 60 40; факс: 02 936 00 32
info@kammarton.com; sofia@kammarton.com; info@toolsshop.bg; www.kammarton.com; www.toolsshop.bg

Благоевград 2700
ул. “Пейо Яворов” 32
тел.: 073 83 01 44
blagoevgrad@kammarton.com

Враца 3000
ул. “Илинден” 10 
тел.: 092 66 05 97
vraca@kammarton.com

Плевен 5800
ул. ”Индустриална” 12
тел.: 064 83 00 99
pleven@kammarton.com

свищов 5250
ул. “Авксентий Велешки” 2А
тел.: 0631 4 11 12
svishtov@kammarton.com

стара Загора 6000
кв. ”Индустриален”, ул. “Промишлена” 
тел.: 042 638 374 
st.zagora@kammarton.com

Бургас 8000
ул. “Сребърна” № 7 
тел.: 056 81 61 61
burgas@kammarton.com

Габрово 5300
бул. “Могильов”  3
тел.: 066 80 90 76
gabrovo@kammarton.com

Пловдив 4000
ул. “голямоконарско шосе” 27 
тел.: 032 23 10 20
plovdiv@kammarton.com

сливен 8800
бул. “Стефан Караджа” 14
тел.: 044 62 29 89
sliven@kammarton.com

Троян 5600
ул. “Сеновоза” 16
тел.: 0670 6 20 99
troyan@kammarton.com

Варна 9000
ЗПЗ, ул. “П. Николов” 21
тел.:  052 73 58 22/26
varna@kammarton.com

нови Пазар 9900
ул. “Христо Смирненски” 2 
тел.: 0537 2 33 27
novi.pazar@kammarton.com

русе 7000
бул. “Липник” 123, Бизнес парк Русе
тел.: 082 87 24 11
russe@kammarton.com

смолян 4700
ул. “Спартак”  25
тел.: 0301 6 38 36
smolyan@kammarton.com

Хасково 6300
бул. “България” 90
тел.: 038 62 32 29
haskovo@kammarton.com

Форми на зъбите на безконечни отрезни ленти за метал

Hook

PRX

EZ

PF

Листове за електрическа ножовка и за прободен трион
Биметалните триончета Sandflex за ръчни триони са универсални за вся
какъв вид приложения, независимо от материала.

Листовете за “зеге” са произведени от въглеродна стомана, 
бързорежеща стомана или биметално платно Sandflex.

PHX

3854 PHX – Използва се при заготовки с голям размер от трудно обработваеми материали, дори 
такива, които имат склонност към закаляване по време на рязането. Положителен преден ъгъл 8  12 
градуса, ъгъл на зачистване 30  35 градуса с дълбок канал.

3857 EZ – Този уникален дизайн на зъбите позволява рязане на всякакъв вид материали, неза
висимо от тяхната форма. Предлага се в три едрини S, M и L.

3853 PF – Специален профил с двоен чапраз за рязане на снопове тръби и профили. Устойчив на 
вибрации зъб с положителен преден ъгъл 9 градуса.

3851 PRX – Положителен преден ъгъл 10 градуса. При 4/6 и 5/8  8 градуса преден ъгъл. Използва 
се при заготовки от среден и малък размер.

3851 HOOK (H) – Характерен дизайн на зъба с положителен преден ъгъл 10 градуса. Използва 
се за цветни метали и пластмаса, модификация 3861 NU профил  при биметалната лента за дърво.


